Konstruktion-, Design- &

METALLSLANG Installationsanvisningar

‘Design- & installationsanvisningar

'Bommg foljer vanligen en eller en kombination av de rorelsetyper som
.V|sas nedan. De givna formlerna ar till hjalp att bestamma erforderlig
'slanglangd for att undvika bojningar under minimalt tillaten
|b01n|ngsrad|e och darmed att sékerstélla maximal livslangd.

IUndvnk skarpa bdjar och vridning.

1Slangen ska endast bojas i ett plan.
I

Konstruktion

Parallellveckad korrugerad metallslang som
formats fran langssvetsat tunnvaggigt ror.
Beroende pa applikation, arbetstryck och
anvandningssatt forses slangen med en eller tva
omflatningar. Flatan dkar slangens arbetstryck,
styrka och skyddar mot notning. Flatan ar
noggrannt berdknad fér maximal prestanda.

Material: Slang: 1.4541/SS321(EN:X6CrNiTi18-10)
eller 1.4404/SS316L(EN:X2CrNiMo17-12-2)
Material:Flata: 1.4301/SS304 eller 1,4401/SS316

1T = 3.142

Tryckchock : N .
. ] | X = Extra icke-bojd slanglangd
Pulserande tryck eller tryckchock kan patagligt |, enligt tabellen nedan

E)averkgslangensIlvslangd..TryckstotarboraldrlgII_D_ 5 10 75 30 35 32 40 50 65 80
Overskrida 50% av det maximala arbetstrycket.

Vertikal boj-
vertikal rorelse

'L = Minimum rorlig slanglangd
exklusive andhylsor

I R = Minimum bgjningsradie
|
; M =Rérelse

:X 50 75 100 125 150 175 200 250 275 300
Flodeshastighet . Vertal b5 Offset eller lateral
Hoga flodeshastigheter bor undvikas eftersom horisonrell rorelse rérelse
dessa kan leda till haveri pga utmattning. En L:X+n(R+M) L=/RxMxn
interlockslang kan anvandas som liner om 2 & n for statisk offset = 5
flddeshastigheten dverstiger: _Jr ?Jﬁ’&{g;‘;‘izﬂ%ﬁ%‘ / \
Utan flata: 30 m/s (gas), 15 m/s (vatska). I'I :'J,‘::zt’::r’:;:'r‘ °ﬁset// / \\\\
Med flata: 45 m/s (gas), 22,5 m/s (vatska) / (se bild) =20 ’ \

Nar slangen &r installerad i en boj, reduceras
ovanstaende varden med 50% for en 90°b6j, 25%
for en 45°b0j osv, proportionellt mot vinkeln. For
hogre hastighet bor nasta storre dimension med
liner anvandas.

Tryckfall

For att uppna samma tryckfall som i en rostfri
rorledning ska diametern p& metallslangen okas
med 15%

Angivet arbetstryck géller for slangar med svetade
kopplingar vid rumstemperatur. Foljande
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Korrektionsfaktorer for arbetstrycket ;
:
1
korrektionsfaktorer ska anvandas vid forhojd :
1
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temperatur:

Arbets- Rostfritt stal Syrafast stal
temperatur °C ~ SS 1.4541 SS 1.4404
-200-50 1,00 1,00
100 0,96 0,94
150 0,92 0,90
200 0.88 0.86
250 0,84 0,82
300 0.80 0,78
350 0,76 0,74
400 0,72 0,70

450 0,66 -
500 0.60 -
550 0,54 -
600 0.44 -
POSTADRESS PRODUKTION & LAGER TELEFON 08-447 55 90

MAILADDRESS

PRODUCTION & WAREHOUSE
AB TERGO PRODUKTION

INTERNATIONAL TEL +468 447 55 90
TELEFAX 08-604 89 00

AB TERGO PL 20991, HARADSVAGEN 231 INTERNATIONAL FAX +468 604 89 00
Box 5 HARADSBYGDEN E-post: info@tergo.se

131 06 NACKA 793 50 LEKSAND E-mail: info@tergo.se

SWEDEN SWEDEN Internet: http://www.tergo.se






